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UV 光設備小百科－35 

 近日有位朋友詢問對使用中 UV LAMP 的疑問？   

首次安裝一支用於硬化封口機台上的紫外線高壓水銀燈管「UV Curing 硬化」（如附圖），發現 

1. 燈管內壁有附著一條帶狀的偏紅黃色薄膜，那是什麼？正常嗎？ 

2. 燈管表面有熔接再加長的痕跡，對 LAMP 管壁強度沒問題嗎？  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

日本 LAMP 原廠回覆如下： 

1. LAMP 內側的帶狀紅黃色線是碘化鐵： 

這個 LAMP 是以高壓水銀燈管為基礎，添加鹵化物（碘化鐵）的紫外線金屬鹵素燈，

燈管內有封入碘化鐵和水銀。LAMP 點燈變暖後，碘化鐵和水銀會在燈管內蒸發成汽化狀

態，熄燈後一冷卻即在燈管內部溫度最低的地方（可說是最冷點）集中液化或固化。這一型

的 LAMP 是採用吹風空冷的方式，當 LAMP 熄燈後空氣冷卻仍會持續一段時間。最先吹風

的地方會最先冷卻，封入燈管的碘化鐵和水銀也會集中在該側液化或固化。因為風會從一定

的方向吹，所以封入物應該會貼在燈管內側的帶狀上；如此也可以證明裝置的空氣冷卻可以

準確的運作。 

 

2. 燈管表面有熔接再加長的痕跡（接合面）： 

因為由真空管原材料製造廠出來的石英玻璃管長度是規定為 1.0M、1.5M、2.0M。燈管

製造廠再依型式裁切使用，（假設 LAMP 長度是 900mm，就將 1M 長度的素石英玻璃管切除 100mm），

但當燈管長度為 1100mm 時，若使用 1.5M 玻璃管來切除 400mm 丟棄，其成本必定提高、販

售價格也會變高。而以接合面方式製造的 LAMP 不會給品質和性能不好的影響，所以不要

擔心。 

當然客戶也可以指定沒有接合面的 LAMP，但切剩的 0.4M 也包含在 1.5M 的原材料管的

成本上，售價必定會變高。 
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